8801602 ¢és 8801604 Bi-Metal lyukfiirész készlet

Tanacsok a Bi-Metal lyukfiirészek hasznalatahoz

1. A lyukfiirész csak szerkezeti acél, rozsdamentes acél lemez, szinesfém, miianyag, gipszkarton,
kiilonb6z6 fa fajtak megmunkalasara ajanljuk.

2. Az ¢ltartdssag szempontjabol legfontosabb az optimalis fordulatszam. A fémeknél altalaban olyan

kicsik a fordulatszamok, hogy azokat csak asztali furogépekkel lehet megvaldsitani. Az alacsony

arfekveési, kis méretii, magas névleges fordulatszami, nem nyomatéktartéan valtoztathato
fordulatszamu barkécs vagy "félprofi" kézi furogépekkel e termék hosszu élettartamat nem lehet
kihasznalni. A mechanikus attétel valtoztatasaval atallithat6 fordulatszam-tartomanyt, és/vagy
nyomatéktartd szabalyozasu kézi furégépek hasznalatat javasoljuk.

A lap aljan lathaté diagram is hasznos segitséget nyujthat a hosszu élettartam kihasznalasaban.

Ne nyomja nagyon erdsen a lyukfiirészt. Keményebb anyagnal nagyobb, ldgyabbnal kisebb nyomas

kivanatos.

A munkadarab alapos rogzitésérél ne feledkezzen meg.

A jo kozpontositas érdekében a kozpontfuré kb. 6 mme-rel alljon ki a flirész sikjabol.

Fémek furasanal hiit6-vagé olajat kell hasznalni, aluminiumnal a petroleum ajanlott.

A befogészarat lelapolt oldalaival gondosan és szorosan fogja be a tokmanyba.

A befogoszar a lyukfiirészbe legyen teljesen becsavarva, illetve nagyobb atmérénél a két

menesztocsap hatarozottan illeszkedjék a lyukfiirész menesztéfurataiba és az eltolhat6 gytriivel

legyen rogzitve..

10. A lyukfiirész tengelye legyen merdleges a firando targyra! A ferde tartas balesetveszélyes!

11. Ha nagyobb atmérdji lyukfiirészt kézi flirogépben kell hasznalnunk, kiillondsen tigyeljiink a farogép
nagyon szoros tartasara.

12. Kiilonosen fa, forgacslap, butorlap és mas fapotlé anyag firasakor gyakran sziikséges a lyukfiirész
"szell6ztetése" és a flirészpor eltavolitasa a horonybdl. Ha ez nem torténik meg, a fogak "beégnek" és a
fiirész beragad a horonyba. Ezért kiilondsen a nagyobb furatoknal a kovetkezo eljarast ajanljuk: Kezdje
meg a lyukflirészelést, majd farjon a kdrvonalat beliilrdl érintéen néhany kb. 10 mm atmérdji
furatot, hogy a fiirészelt horonybdl a fiirészpor konnyebben eltavozzon, s igy ritkabban kelljen
"szelléztetni".
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Mit ne tegyen?

Fémes anyagot szdrazon ne munkaljon meg!

Kertilje el azt, hogy a flirészfogak nekiiitédjenek az anyagnak!

Ne tartsa ferdén a szerszamot a furando feliilethez képest!

Ne hasznalja a szerszamot akkor, ha nem fut egyenletesen, ha "iit"! Balesetveszélyes!
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Ne hasznilja a terméket az anyagfajtinal megadott nagyobb fordulatszamon! (Lasd a tablizatot!)

Bi-Metal lyukflirész maximalis fordulatszam
Atmérd anyagminéség
rozsdamentes| szinesfém, fa,

mm acél acel mianyag | gipszkarton
19 430 200 670 3000
22 370 170 580 2800
29 280 130 440 2200
35 230 110 360 1800
38 210 100 330 1600
44 180 90 290 1400
51 160 75 250 1200
57 140 65 220 1100
64 120 60 200 1000
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